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UV Natural Super Matte &
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Superficie trattata con olio UV
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Pavimenti in legno trattati a
olio opaco con una varieta
di colori infinita

- Indurimento con UV rapido e stabile
- Ultra opaco, dall'aspetto caloroso

- Spettro di colori infinito

- Privo di COV

- Lavorazione meccanica semplice

- Facilita di pulizia e cura
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} Vantaggi per i produttori del parquet } Vantaggi per gli acquirenti del parquet
- Indurimento diretto e con aderenza stabile attraverso lampade UV - Superficie dall'estetica accattivante - estremamente opaca e naturale
- Superficie ultra opaca su tutti i livelli, inclusi pori e strutture - Ottima resistenza
- Aspetto naturale grazie al trattamento a olio, con impregnazione - Selezione di colori infinita
a caldo - Facile da curare con i prodotti per la pulizia e la cura LOBA

- LOBA Smart Color Mix System consente di ottenere un enorme
spettro di colori con stock a magazzino minimi

- Prodotti privi di COV

- Lavorazione meccanica semplice

Prodotti LOBA per I'applicazione

- 0U224 White - 0U224 Black
- 0U224 Oxid red - 0U224 0xid yellow
- 0U224 Transparent

Per i dettagli dell'applicazione, vedere pagina successiva




Passaggio 1

Option

1 O

} Preparazione del legno

Strutturazione
Min. 1 spazzola a cilindro in ottone e una
unita spazzola in Tynex/Syntenic
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Option O

2 00

} Preparazione del legno

Levigatura liscia
Calibratura con P80-P100
Levigatura finale P120-P150 con pattino

@@ @@

} Applicazione OU 224

Nel processo inverso o con un rullo morbido (20 Shore) fino alla
saturazione delle fibre di legno, assenza di materiale in eccesso,
nessuna creazione di film protettivo; Consumo: 8-15 g/m?

Passaggio 2

e O

} Livellamento

Pad piu spazzola a cilindro
Per una qualita ottimale della superficie,

max. 1-2 g di materiale nelle spazzole per m?

O

} Livellamento

2-3 spazzole a cilindro
Per una qualita ottimale della superficie,

max. 1-2 g di materiale nelle spazzole per m?

A

} Indurimento con UV 1° strato

Incolore, min. 1 lampada HG da 120 Watt con circa 250-400 mJ/cm?
Colorato, 1 lampada GA e 1 lampada HG con circa 250-450 m)/cm?

Passaggio 3
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} Denibbing con Fladder

Fladder P180-P280

O)
©
} Applicazione OU 824

Con un rullo singolo da 40-50 Shore EPDM
Pressione di 0,5-1,2 mm

Consumo: 5-7g/m’

A

} Indurimento con UV 2° strato

Min. 2 lampade HG
circa 500 mj/cm?
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